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Введение

Настоящий стандарт предусматривает проведение испытаний по оценке климатической стойкости 
лакокрасочных покрытий для установления предполагаемого срока службы лакокрасочного покрытия.

Самым достоверным способом определения срока службы лакокрасочного покрытия является 
проведение испытаний в природных условиях, где действуют: солнечное излучение, влага, осадки в 
виде дождя или снега, перепады температур, коррозионно-активные загрязнения, пыль. Натурные 
испытания являются длительными, и не всегда разработчики ЛКМ могут ждать результатов испыта­
ний десятки лет. Поэтому важной задачей с практической точки зрения является получение данных 
по стойкости лакокрасочных покрытий к воздействию климатических факторов и ее прогнозирование 
на основе ускоренных испытаний. Ускорение старения в лабораторных условиях возможно за счет не­
прерывного воздействия определенных факторов, т. е. за счет увеличения продолжительности воздей­
ствий, а также за счет повышения их интенсивности. Разработчиками ГОСТ 9.401 были выбраны такие 
условия испытаний, когда скорость процесса в лабораторных условиях заметно возрастает, а характер 
физико-химических процессов остается таким же, как в природных условиях. Была проведена огромная 
работа по сравнению результатов натурных испытаний систем покрытий на основе различных пленко­
образующих с результатами ускоренных испытаний в лабораторных условиях. Длительность действия 
климатических параметров в циклах ускоренных испытаний, их величины (интенсивности) и частота 
были установлены после исследования физико-химических процессов, имеющих место при испыта­
ниях в природных условиях. В работе применяли: метод ИК-спектроскопии для изучения изменений 
химической структуры пленкообразующих, метод напыленных датчиков коррозии для изучения скоро­
сти подпленочной коррозии, рентгено-структурный анализ для определения внутренних напряжений и 
состава продуктов коррозии.

Настоящий стандарт устанавливает общие требования к лакокрасочным покрытиям и единую 
методологию оценки их долговечности, что позволяет систематизировать их качественные и эксплуа­
тационные свойства, а также технологию их получения. Системный подход позволит однозначно сопо­
ставлять и связывать различные составляющие технологического процесса окрашивания изделий (кон­
структорскую документацию, проектные и рабочие документы, схемы, технические условия, документы 
для разработки, эксплуатации и ремонта окрашенных изделий).

В стандарте основное внимание уделено методологии оценки срока службы лакокрасочного по­
крытия, так как он имеет большое экономическое и экологическое значение. Эффективная защита про­
мышленных изделий продлевает срок их эксплуатации и обеспечивает ресурсосбережение.

Ассортимент лакокрасочных материалов, их совместимость составлены на основе изучения ре­
зультатов ускоренных или натурных испытаний, подтверждающих срок их службы для различных кли­
матических зон, и представлены в виде справочных приложений.

В стандарте приведены термины и определения, относящиеся к лакокрасочному покрытию, сроку 
его службы. Стандарт взаимосвязан с международными стандартами, предназначенными для выбора 
систем защитных покрытий.

В стандарт включены требования по охране здоровья, безопасности и защите окружающей среды.
Стандарт не затрагивает финансовые и контрактные вопросы. Однако несоблюдение его требо­

ваний может стать причиной серьезных экономических последствий и нанести вред жизни и здоровью 
человека и окружающей среде.
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МКС 25.220.60

Поправка к ГОСТ 9.401—2018 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лако­
красочные. Общие требования и методы ускоренных испытаний на стойкость к воздействию 
климатических факторов

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 5.2.8 (2 ± 1) мл/м3. (5 ± 1) мг/м3.

(ИУС № 10 2024 г.)



МКС 25.220.60

Поправка к ГОСТ 9.401—2018 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия 
лакокрасочные. Общие требования и методы ускоренных испытаний на стойкость к воздей­
ствию климатических факторов

В каком месте Напечатано Должно быть

Приложение Б. Таблица Б.1. Примечание 2 Лак БК-577 Лак БТ-577

Таблица Б.5. Примечание 1 от 1 до 30 °С от 15 °С до 30 °С

Приложение В. Таблица В.З. Примечание 2 ХВ-162 «Пигма» ХВ-161 «Пигма»

(ИУС № 9 2025 г.)
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Единая система защиты от коррозии и старения 

ПОКРЫТИЯ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ

Общие требования и методы ускоренных испытаний на стойкость 
к воздействию климатических факторов

Unified system of corrosion and ageing protection. Paint coatings. General requirements and methods of accelerated
tests on resistance to the influence of climatic factors

Дата введения — 2019—07—01

1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает общие требования и методы ускоренных испытаний лакокра­

сочных покрытий (далее — покрытий) металлических и неметаллических поверхностей изделий, предна­
значенных для условий эксплуатации и категорий атмосфер с коррозионной активностью по ГОСТ 9.104 
(кроме В5), типов атмосферы по ГОСТ 15150.

Стандарт не распространяется на покрытия подводной части изделий судостроения.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные 

стандарты:
ГОСТ 9.014 Единая система защиты от коррозии и старения. Временная противокоррозионная 

защита изделий. Общие требования
ГОСТ 9.032 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Группы, 

технические требования и обозначения
ГОСТ 9.045 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Ускорен­

ные методы определения светостойкости
ГОСТ 9.050 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Методы 

лабораторных испытаний на стойкость к воздействию плесневых грибов
ГОСТ 9.104 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Группы 

условий эксплуатации
ГОСТ 9.105 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Класси­

фикация и основные параметры методов окрашивания
ГОСТ 9.301 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и неме­

таллические неорганические. Общие требования
ГОСТ 9.308 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и неме­

таллические неорганические. Методы ускоренных коррозионных испытаний
ГОСТ 9.402 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Подго­

товка металлических поверхностей к окрашиванию
ГОСТ 9.403 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Методы 

испытаний на стойкость к статическому воздействию жидкостей
ГОСТ 9.407 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Метод 

оценки внешнего вида

Издание официальное
1
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ГОСТ 9.409 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Методы 
ускоренных испытаний на стойкость к воздействию нефтепродуктов

ГОСТ 12.1.004 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требо­
вания

ГОСТ 12.1.005 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требо­
вания к воздуху рабочей зоны

ГОСТ 12.1.016 Система стандартов безопасности труда. Воздух рабочей зоны. Требования к ме­
тодикам измерения концентраций вредных веществ

ГОСТ 12.1.038 Система стандартов безопасности труда. Электробезопасность. Предельно допу­
стимые значения напряжений прикосновения и токов

ГОСТ 12.3.005 Система стандартов безопасности труда. Работы окрасочные. Общие требования 
безопасности

ГОСТ 12.4.021 Система стандартов безопасности труда. Системы вентиляционные. Общие тре­
бования

ГОСТ 20.57.406 Комплексная система контроля качества. Изделия электронной техники, кванто­
вой электроники и электротехнические. Методы испытаний 

ГОСТ 64 Эмали ГФ-230 ВЭ. Технические условия 
ГОСТ 926 Эмаль ПФ-133. Технические условия 
ГОСТ 1347 Лак БТ-783. Технические условия
ГОСТ 4976 Лаки марок НЦ-218, НЦ-222, НЦ-243 мебельные и НЦ-223. Технические условия
ГОСТ 5406 Эмали НЦ-25. Технические условия
ГОСТ 5470 Лаки марок ПФ-283 и ГФ-166. Технические условия
ГОСТ 5494 Пудра алюминиевая. Технические условия
ГОСТ 5631 Лак БТ-577 и краска БТ-177. Технические условия
ГОСТ 5971 Эмали для приборов. Технические условия
ГОСТ 6465 Эмали ПФ-115. Технические условия
ГОСТ 6631 Эмали марок НЦ-132. Технические условия
ГОСТ 6745 Эмаль ГФ-1426. Технические условия
ГОСТ 6992 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Метод ис­

пытаний на стойкость в атмосферных условиях
ГОСТ 7313 Эмали ХВ-785 и лак ХВ-784. Технические условия 
ГОСТ 7462 Эмали НЦ-5123. Технические условия 
ГОСТ 7930 Эмали НЦ-1125. Технические условия
ГОСТ 8018 Лак электроизоляционный пропиточный ГФ-95. Технические условия 
ГОСТ 8832 (ИСО 1514— 84) Материалы лакокрасочные. Методы получения лакокрасочного по­

крытия для испытания
ГОСТ 9045 Прокат тонколистовой холоднокатаный из низкоуглеродистой качественной стали 

для холодной штамповки. Технические условия
ГОСТ 9109 Грунтовки ФЛ-ОЗК и ФЛ-ОЗЖ. Технические условия 
ГОСТ 9151 Эмали марок ГФ-92. Технические условия 
ГОСТ 9198 Эмали марок НЦ-11 и НЦ-11А. Технические условия 
ГОСТ 9640 Эмали ЭП-51. Технические условия 
ГОСТ 9754 Эмали МЛ-12. Технические условия
ГОСТ 9825 Материалы лакокрасочные. Термины, определения и обозначения 
ГОСТ 9980.2 (ISO 1513:2010, ISO 15528:2013) Материалы лакокрасочные и сырье для них. 

Отбор проб, контроль и подготовка образцов для испытаний 
ГОСТ 10144 Эмали ХВ-124. Технические условия 
ГОСТ 10277 Шпатлевки. Технические условия
ГОСТ 10982 Эмаль ЭП-148 белая для холодильников и других электробытовых приборов. Техни­

ческие условия
ГОСТ 11066 Лаки и эмали кремнийорганические термостойкие. Технические условия 
ГОСТ 12034 Эмали марок МЛ-165, МЛ-165ПМ и МС-160. Технические условия 
ГОСТ 12707 Грунтовки фосфатирующие. Технические условия 
ГОСТ 14923 Эмали ПФ-223. Технические условия
ГОСТ 15140— 78 Материалы лакокрасочные. Методы определения адгезии

2
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ГОСТ 15150 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных кли­
матических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздей­
ствия климатических факторов внешней среды

ГОСТ 15865 Лак электроизоляционный МЛ-92. Технические условия 
ГОСТ 15907 Лаки ПФ-170 и ПФ-171. Технические условия 
ГОСТ 15943 Эмаль электроизоляционная ЭП-91. Технические условия 
ГОСТ 16302 Грунтовка ФЛ-086. Технические условия
ГОСТ 16523 Прокат тонколистовой из углеродистой стали качественной и обыкновенного каче­

ства общего назначения. Технические условия
ГОСТ 18099 Эмали МЛ-152. Технические условия 
ГОСТ 18335 Эмаль НЦ-184. Технические условия 
ГОСТ 18374 Эмали ХВ-110 и ХВ-113. Технические условия 
ГОСТ 19024 Эмали АС-182. Технические условия 
ГОСТ 20481 Эмали МЛ-1110. Технические условия 
ГОСТ 20824 Лак ЭП-730. Технические условия 
ГОСТ 21227 Эмали марок ПФ-218. Технические условия 
ГОСТ 21824 Эмали ХС-119. Технические условия 
ГОСТ 22369 Эмали ЭП-567. Технические условия 
ГОСТ 22438 Эмали ЭП-525. Технические условия
ГОСТ 23101 Эмаль КО-88 кремнийорганическая термостойкая. Технические требования 
ГОСТ 23122 Эмали КО-811 и КО-811К. Технические условия 
ГОСТ 23143 Эмали ЭП-773. Технические условия 
ГОСТ 23343 Грунтовка ГФ-0119. Технические условия
ГОСТ 23438 Лаки марок ПЭ-232, ПЭ-250, ПЭ-250М, ПЭ-250ПМ. Технические условия
ГОСТ 23494 Грунтовка ХС-059, эмали ХС-759, лак ХС-724. Технические условия
ГОСТ 23599 Эмали марок ЭП-255 и ЭП-275. Технические условия
ГОСТ 23640 Эмали МЛ-197. Технические условия
ГОСТ 23760 Эмали МЧ-145. Технические условия
ГОСТ 23832 Лаки АК-113 и АК-113Ф. Технические условия
ГОСТ 24595 Грунтовка В-МЛ-0143. Технические условия
ГОСТ 24709 Эмали ЭП-140. Технические условия
ГОСТ 24784 Эмали ПФ-188. Технические условия
ГОСТ 24927 Изделия электронной техники. Общие требования к временной противокоррозионной 

защите и методы испытаний
ГОСТ 25129 Грунтовка ГФ-021. Технические условия
ГОСТ 25336 Посуда и оборудование лабораторные стеклянные. Типы, основные параметры и

размеры
ГОСТ 25718 Грунтовки АК-069, АК-070 и АК-070 М. Технические условия 
ГОСТ 28196 Краски водно-дисперсионные. Технические условия
ГОСТ 28205 (МЭК 68-2-9— 75) Основные методы испытаний на воздействие внешних факторов. 

Часть 2. Испытания. Руководство по испытанию на воздействие солнечной радиации 
ГОСТ 28379 Шпатлевки ЭП-0010 и ЭП-0020. Технические условия 
ГОСТ 30333 Паспорт безопасности химической продукции. Общие требования 
ГОСТ 31149 (ISO 2409:2013) Материалы лакокрасочные. Определение адгезии методом решет­

чатого надреза
ГОСТ 31993 (ISO 2808:2007) Материалы лакокрасочные. Определение толщины покрытия 
ГОСТ 32299 (ISO 4624:2002) Материалы лакокрасочные. Определение адгезии методом отрыва 
ГОСТ 32702.2 (ISO 16276-2:2007) Материалы лакокрасочные. Определение адгезии методом 

Х-образного надреза
ГОСТ ISO/IEC 17025 Общие требования к компетентности испытательных и калибровочных ла­

бораторий

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандарти­
зации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в 
государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по
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стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий 
на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который 
дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия 
настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затра­
гивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если 
ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не 
затрагивающей эту ссылку.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1

лакокрасочное покрытие (coating): Сплошное покрытие, сформированное в результате нанесе­
ния одного или нескольких слоев лакокрасочного материала на окрашиваемую поверхность.

[ГОСТ 9.072— 2017, статья 3]

3.2

окрашиваемая поверхность (substrate): Поверхность, на которую нанесен или должен быть на­
несен лакокрасочный материал.

[ГОСТ 28246—2017, статья 65]

3 . 3

лакокрасочная система (coating system): Совокупность слоев лакокрасочных материалов, кото­
рые следует наносить или которые уже нанесены на окрашиваемую поверхность.

П р и м е ч а н и е  — Конкретная лакокрасочная система может быть охарактеризована количеством слоев.

[ГОСТ 9.072— 2017, статья 14]

3.4

сочетаемость слоев лакокрасочной системы (over coat ability): Способность слоев разных 
лакокрасочных материалов образовывать лакокрасочное покрытие.

[ГОСТ 9.072— 2017, статья 15]

3.5

первичный слой лакокрасочной системы (priming coat): Первый слой лакокрасочной системы, 
наносимый на окрашиваемую поверхность.

[ГОСТ 28246—2017, статья 66]

3.6

промежуточный слой лакокрасочной системы (intermediate coat): Каждый слой между пер­
вичным и внешним слоями лакокрасочной системы.

[ГОСТ 9.072— 2017, статья 20]

3.7_______________________________________________________________________________________

внешний (финишный) слой лакокрасочной системы (finising coat; topcoat): Последний слой 
лакокрасочной системы.

[ГОСТ 9.072— 2017, статья 21]

3.8

долговечность лакокрасочного покрытия (durability): Свойство лакокрасочного покрытия дол­
говременно противостоять разрушающим воздействиям окружающей среды.

[ГОСТ 9.072— 2017, статья 27]

4
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3.9

срок службы лакокрасочного покрытия: Предполагаемая долговечность лакокрасочного по­
крытия в условиях эксплуатации, в течение которой оно сохраняет заданные свойства, или срок до 
первого капитального ремонта лакокрасочного покрытия.

П р и м е ч а н и е  — Заданные свойства — допустимый уровень ухудшения (потери) исходных свойств ла­
кокрасочного покрытия.

[ГОСТ 9.072— 2017, статья 28]

3.10

гарантийный срок службы лакокрасочного покрытия: Календарная продолжительность дол­
говечности лакокрасочного покрытия, в течение которой предприятие-изготовитель выполняет свои 
гарантийные обязательства.

[ГОСТ 9.072— 2017, статья 29]

3.11

номинальная толщина лакокрасочного покрытия: Толщина высохшего лакокрасочного по­
крытия, предусмотренная регламентом, проектом или иным нормативным документом для достиже­
ния заданного срока службы.

[ГОСТ 9.072— 2017, статья 110]

3.12 предварительное испытание лакокрасочного покрытия (preliminary test paint coating): 
Воздействие одного из основных факторов внешней среды в его экстремальном значении, оказываю­
щего им основное влияние на срок службы лакокрасочного покрытия в условиях эксплуатации.

3.13 ускоренное испытание лакокрасочного покрытия (accelerated test paint coating): Ком­
плексное воздействие факторов внешней среды (солнечной радиации, температуры, влаги, агрессив­
ных газов), имитирующих климатические условия.

3.14 декоративные свойства лакокрасочного покрытия (decorative properties paint coating): 
Способность лакокрасочного покрытия придавать окрашенной поверхности заданные цвет и блеск.

3.15 защитные свойства лакокрасочного покрытия (protective properties paint coating): Способ­
ность лакокрасочного покрытия предотвращать или замедлять коррозию металлических или разруше­
ние неметаллических поверхностей в условиях агрессивного воздействия внешних факторов.

4 Общие требования
4.1 Лакокрасочные материалы, применяемые для получения покрытия, должны соответствовать 

требованиям нормативной документации (далее — НД) на них.
4.2 Подготовку поверхности из черных, цветных металлов и сплавов проводят по ГОСТ 9.402*, 

для металлизированных покрытий — по ГОСТ 9.301.
4.3 Требования к поверхности неметаллов устанавливают в НД на изделие.
4.4 Требования к поверхности древесины, ее влажности и необходимости обработки антисепти­

ком устанавливают в НД на изделие.
4.5 Системы покрытий (число слоев или толщину покрытия, режимы сушки, сочетаемость грунто­

вок, эмалей, шпатлевок и др. лакокрасочных материалов) устанавливают в НД на окрашивание изделия 
в зависимости от условий эксплуатации и требований настоящего стандарта.

4.6 Перечень лакокрасочных материалов для различных условий эксплуатации приведен в при­
ложении А.

Перечень лакокрасочных материалов и их совместимость с окрашиваемой металлической по­
верхностью приведены в приложении Б, с неметаллической поверхностью — в приложении В.

Перечень лакокрасочных материалов для маркировки изделий приведен в приложении Г.
Перечень консервационных составов, применяемых для дополнительной защиты, приведен в 

приложении Д.

* См. также [1].
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Толщина лакокрасочных покрытий для различных условий эксплуатации для низколегированной 
углеродистой стали приведена в приложении Е.

Допускается применение других лакокрасочных материалов, не уступающих по техническим по­
казателям и качеству материалам, приведенным в приложениях А— Г.

4.7 Уровень разрушения покрытия, достигнутый к первому капитальному ремонту, должен ого­
вариваться заинтересованными сторонами или приниматься в соответствии с настоящим стандартом.

4.8 При определении срока службы лакокрасочного покрытия (далее — предполагаемый срок 
службы) испытания продолжают до достижения допустимого уровня ухудшения защитных свойств, для 
всех классов покрытий по ГОСТ 9.032 — не более балла 3 (АЗЗ) по ГОСТ 9.407. При этом площадь 
разрушения покрытия не должна превышать 15 % поверхности изделия, площадь коррозионного раз­
рушения — не более 1 %.

Допустимый уровень ухудшения декоративных свойств при эксплуатации для высокоглянцевых, 
глянцевых покрытий I— III классов по ГОСТ 9.032 с обработкой полировочным составом — не более 
балла 2, без обработки полировочным составом — не более балла 3 по ГОСТ 9.407; для матовых по­
крытий I— III классов, для полуглянцевых, полуматовых и глубокоматовых покрытий II— III классов и 
всех видов покрытий IV— VII классов — не более балла 4 по ГОСТ 9.407.

Адгезия покрытия после испытаний должна оцениваться не более балла 3 по ГОСТ 15140— 78 
(раздел 2), ГОСТ 31149, ГОСТ 32702.2. При определении адгезии методом отрыва по ГОСТ 32299 допу­
скается снижение прочности при отрыве не более 50 % от значения, полученного при определении ад­
гезии перед испытанием. Для огнезащитных систем покрытий определяют адгезию методом отрыва по 
ГОСТ 32299, значение не нормируется, определение обязательно для набора статистических данных.

П р и м е ч а н и е  — Методы, изложенные в ГОСТ 31149, ГОСТ 32702.2 и ГОСТ 32299, предназначены для опре­
деления адгезии на различных окрашиваемых поверхностях, в ГОСТ 15140 — на металлических поверхностях.

При превышении допустимых уровней сохранности декоративных и защитных свойств проводят 
капитальный ремонт покрытия в соответствии с НД на изделие.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.9 Срок службы покрытия не является «гарантийным сроком службы лакокрасочного покрытия». 

Срок службы — это техническое понятие, помогающее потребителю составить программу технического 
обслуживания окрашенных изделий.

Гарантийный срок — это понятие, относящееся к юридическим аспектам. Гарантийный срок служ­
бы лакокрасочного покрытия определен как календарный период времени, в течение которого действу­
ют гарантийные обязательства изготовителя (исполнителя) лакокрасочного покрытия перед заказчиком 
(потребителем).

Максимальная продолжительность гарантийного срока службы лакокрасочного покрытия не долж­
на превышать средний срок службы окрашиваемого изделия.

4.10 Параметры методов окрашивания изделий — по ГОСТ 9.105 или НД на лакокрасочные ма­
териалы.

4.11 Параметры методов сушки покрытия — по НД на лакокрасочные материалы.
Для условий эксплуатации изделий в макроклиматических районах с тропическим, тропическим 

морским климатом, а также для изделий общеклиматического и всеклиматического исполнений сушку 
лакокрасочного материала, имеющего горячий и естественный режимы сушки, проводят по режимам 
горячей сушки.

4.12 Дополнительную защиту изделий с покрытием на период транспортирования и хранения 
проводят по ГОСТ 9.014 или НД на изделия.

Перечень консервационных составов, применяемых для дополнительной защиты покрытий, при­
веден в приложении Д.

4.13 При транспортировании изделий без герметичной упаковки и дополнительной защиты на пе­
риод более 3 мес покрытия должны отвечать требованиям, установленным для климатических условий 
района транспортирования.

4.14 Для определения предполагаемого срока службы покрытий проводят ускоренные климатиче­
ские испытания по настоящему стандарту или испытывают их в атмосферных условиях по ГОСТ 6992.

4.15 Ускоренные климатические испытания по настоящему стандарту проводят для определения 
предполагаемого срока службы:

- новых лакокрасочных материалов и покрытий на их основе;
- при периодических испытаниях покрытий;
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- при изменении рецептуры серийно выпускаемых лакокрасочных материалов;
- при изменении технологических процессов получения лакокрасочных материалов и покрытий;
- при применении зарубежных материалов.
4.16 Периодичность проведения ускоренных испытаний должна устанавливаться в НД на лако­

красочные материалы или на покрытия, но не реже одного раза в пять лет.
4.17 Для определения целесообразности проведения ускоренных испытаний проводят предвари­

тельные испытания по методам А, Б, В. Испытания по методам А, Б, В проводят параллельно. Испыта­
ния проводят в соответствии с таблицей 1.

Т а б л и ц а  1

Метод предварительного испытания Условия эксплуатации по ГОСТ 9.104

А ХЛ1, УХЛ1, ХЛ2, УХЛ2, ХЛЗ, УХЛЗ, 01, 02, В1, В2, ВЗ

Б Т1, Т2, ТЗ, 01, 02, ОМ1, ОМ2, ОМЗ, В1, В2, ВЗ

В Т1, 01, В1

П р и м е ч а н и я
1 Покрытия, предназначенные для условий эксплуатации в макрокпиматическом районе с умеренным кли­

матом, предварительным испытаниям не подвергают.
2 Испытания по методу А проводятся в соответствии с таблицей 2.
3 Испытания по методу Б проводятся для покрытий по металлу.

4.18 После проведения предварительных испытаний покрытия должны соответствовать требова­
ниям, указанным в таблице 2.

Т а б л и ц а  2

Метод
предвари­
тельного

испытания

Нормируемый показатель Класс покрытия 
по ГОСТ 9.032 Требования

А Адгезия методом решетчатого надреза по 
ГОСТ 15140—78 (раздел 2) для покрытия толщиной 
не более 200 мкм

Не более балла 3

Адгезия методом решетчатого надреза по 
ГОСТ 31149 для покрытия толщиной не более 
250 мкм

Для всех классов

Не более балла 3

Адгезия методом Х-образного надреза по 
ГОСТ 32702.2 для покрытия любой толщины Не более балла 3

Адгезия методом отрыва* по ГОСТ 32299 для по­
крытия любой толщины.
Прочность при отрыве.
Характер разрушения

Не менее 2,5 МПа 
Не допускается А/В

Б Оценка внешнего вида по комплексу изменений за­
щитных свойств по ГОСТ 9.407 Для всех классов

Не более балла 0

Распространение коррозии от надреза Не более 2,0 мм

В Оценка внешнего вида по комплексу изменений де­
коративных свойств по ГОСТ 9.407

I—III классы (высоко­
глянцевые, глянцевые) 
с обработкой полиро­
вочным составом

Не более балла 2

I—III классы (высоко­
глянцевые, глянцевые) 
без обработки

Не более балла 3
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Окончание таблицы 2

Метод
предвари­
тельного

испытания

Нормируемый показатель Класс покрытия 
по ГОСТ 9.032 Требования

I класс (матовые), II, III 
классы (полуглянцевые, 
полуматовые, матовые, 
глубокоматовые)

Не более балла 4

IV—VII классы Не более балла 4

* Если прочность при отрыве составляет от 2,5 до 5 МПа, то должно быть полное отсутствие адгезионного 
разрушения (0 % по площади) между окрашиваемой поверхностью и первым слоем покрытия; если прочность 
при отрыве 5 МПа и более, то характер отрыва не регламентируют.

П р и м е ч а н и я
1 Для лакокрасочных покрытий толщиной от 250 до 300 мкм рекомендуется определять адгезию методом 

Х-образного надреза по ГОСТ 32702.2, для покрытий толщиной более 300 мкм — методом отрыва по ГОСТ 32299.
2 При оценке внешнего вида по методу В для высокоглянцевых и глянцевых покрытий I—III классов при 

проведении испытаний на аппарате искусственной погоды с ртутно-кварцевыми излучателями необходима об­
работка полировочным составом, содержащим восковые добавки, при испытаниях на аппарате с ксеноновыми 
излучателями обработка полировочным составом не требуется.

4.19 Покрытия, выдержавшие предварительные испытания, подвергают ускоренным испытаниям 
на комплексное воздействие климатических факторов внешней среды.

Выбор метода испытаний в зависимости от условий эксплуатации по ГОСТ 9.104 и типа атмосфе­
ры по ГОСТ 15150 проводят в соответствии с таблицей 3.

Т а б л и ц а  3

Обозначение условий эксплуатации по ГОСТ 9.104

Тип атмосферы по ГОСТ 15150

I II Ill IV

Номер метода испытаний

У1 2 5 — —

У2 12 15 — —

УЗ 12 15 — —

ХЛ1 3 6 — —

ХЛ2 13 16 — —

ХЛЗ 13 16 — —

УХЛ1 3 6 — —

УХЛ2 13 16 — —

УХЛЗ 13 16 — —

УХЛ4 1 1 — —

Т1 4 7 9 11

Т2 14 17 19 21

ТЗ 14 17 19 21

ОМ1 — — 10 —

ОМ2 — — 20 —

ОМЗ — — 20 —
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